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Krawedzie przycietej na wymiar formatki szkta charakteryzuja sie ostrym
i nieregularnym ksztattem. Aby usuna¢ ten defekt i uzyska¢ starannie

obrobiong krawedz, szkto poddaje sie obrobce mechanicznej, zwanej
szlifowaniem.

Maksymalny wymiar szkta dla F-kant: 4500x2800 mm
Maksymalny wymiar szkta dla C-kant: 2600x1600 mm
Minimalny wymiar szkta: 100x100 mm

Grubos¢ szkta: 3 - 19 mm

Typ szlifu: matowy, polerowany

Rodzaj szlifu: C-kant, F-kant

Oszlifowana krawedz to jeden z podstawowych
warunkéw, jakie powinno spetniac¢ szkto
przeznaczone do uzytku.

Oszlifowana krawedz to jeden z podstawowych warunkéw, jakie powinno spetniaé szkto przeznaczone do
uzytku.

Podstawowgq zaletg oszlifowanego szkta jest réwniez zwiekszenie bezpieczenstwa jego uzytkowania. W
procesie ciecia mogg wystgpi¢ mikropekniecia na obrzezach wycinanych formatek. Szlifowanie krawedzi
znacznie zmniejsza wynikajgce z tego ryzyko peknigecia w wyniku wzrostu naprezen wewnetrznych
wywotanych przez site mechaniczng (ugiecia lub uderzenia szklanej formatki) lub naprezenia termiczne
np. silne nastonecznienie.

Tego typu obrébka znajdzie zastosowanie w drzwiach bezramowych, blatach stotow, meblach, regatach
szklanych i innych elementach wystroju wnetrz.

W celu podniesienia waloréow estetycznych, po oszlifowaniu krawedzie szkta mozna dodatkowo polerowac.
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